PLASMAT=CH

CEA PLASMA CUTTING DIVISION

O POVESTE CARE A INCEPUT iN 1950

Chiar Tnainte de infiintarea sa in 1950, utilajele CEA aveau deja, inca dinaintea
celui de-Al Doilea R3zboi Mondial, o reputatie pentru calitatea executiei.
Ast3dzi, CEA este recunoscutd in domeniile sud3rii si taierii cu plasma drept
partener de incredere al retelei sale mondiale de distribuitori.

MOSTENIRE SI MANDRIE

Fiind o companie bine structuratd, CEA este ideal pozitionatd pentru a
face fata provocarilor actuale ale pietei globale, dar este, de asemenea,
foarte mandra de radacinile si conexiunea sa cu teritoriul, ceea ce i-a
permis o crestere constantd de-a lungul anilor.

COMPETENTA SI INTEGRAREA
VERTICALA A PRODUCTIEI

CEA este foarte mandra de capacitatea de a controla productia
de masini, de la etapele de cercetare si proiectare, pana la
dezvoltare si fabricarea internd a tuturor pieselor, pana la
asamblarea finala a produsului finit.

EXPERIENTA IN APLICATII SPECIALE

Pe langa o gam3 largd de produse standard, CEA a lucrat intotdeauna
cu clientii sdi Tn solutii si dezvoltarea de aplicatii speciale. Acum, n
parteneriat cu TECNOROBOT, intram intr-o noud faza care ne permite
sa oferim solutii avansate de sudare si tdiere, automatizari complexe si
proceduri robotizate.
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« Consum redus de energie
/ Eficient3 ridicat3
v/ Factor de putere ridicat

v Functie de economisire

1S0 9001

Tntotdeauna preocupati de calitate, CEA are sistemul siu de management al calitatii certificat
ISO 9001 inca din 1994. Aceasta este o garantie a unui angajament continuu al intregii companii

pentru o Tmbunatatire continud a produselor si proceselor sale de afaceri, ducand la satisfactia
deplina a clientilor sai.

MARCAJ CE
Produsele CEA poartd marcajul CE si respectd directivele si standardele UE aplicabile proiectarii,
fabricarii, instalarii, utilizarii si elimindrii echipamentelor. Principalele directive sunt:

2014/35/UE (LVD)
Directiva privind joasa tensiune stabileste cerinte de siguranta pentru operator si pentru
dimensionarea electricd a echipamentelor.

2014/30/UE (EMC)

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica reglementeaza emisiile si imunitatea la
perturbatii. Echipamentul nu trebuie s3 producd perturbatii electromagnetice si trebuie s3 reziste
interferentelor provenite de la alte echipamente sau din reteaua electrica. Sursele CEA sunt
proiectate pentru medii industriale: clasa A conform EMC (CISPR 11).

2011/65/UE (RoHS)
Directiva limiteaza anumite substante periculoase Tn echipamentele electrice si electronice.

Produsele CEA au fost proiectate si construite in conformitate cu urmatoarele standarde armonizate:

- IEC 60974-1 EN 60974-1 — Surse de alimentare pentru sudura si t3iere

- [EC 60974-7 EN 60974-7 — Pistolete
- IEC 60974-10 EN 60974-10 — Compatibilitate electromagneticd (EMC)

CEA: O FIRMA CU IMPACT ENERGETIC REDUS

Grija fatd de mediu a fost intotdeauna o valoare fundamentala in filosofia corporatiei CEA

Filozofia companiei se reflectd Tn productia durabild, alegerea atentd a componentelor si folosirea
vopselelor cu impact redus asupra mediului. Orientarea catre tehnologia invertor a Tmbunatatit
considerabil eficienta energeticd a produselor. CEA GOES GREEN exprim3a aceastd abordare:
sursele de tdiere de ultim3 generatie ofera economii substantiale de energie fata de
echipamentele traditionale.

= Consum redus de energie
= Respectarea normelor ecologice ,verzi” (de exemplu, RoHS)

= Greutate si dimensiuni reduse pentru costuri de transport mai mici,
eliminare si reciclare (DEEE)

O investitie suplimentara in urmarirea , eco-sustenabilitatii” este reprezentatd de o importanta
instalatie fotovoltaica de 320 kWp, care a facut compania practic autosuficienta din punct de
vedere energetic.
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PLASMATECH PLASMATECH

PLASMATECH este noua divizie CEA dedicatd tehnologiei de tdiere cu plasma. Datorita unei experiente de peste
30 de ani in sectorul taierii, CEA PLASMATECH va deveni partenerul dumneavoastra strategic, concentrat pe

domeniul taierii cu plasm3, satisfacand pe deplin toate nevoile pietei in cel mai eficient mod. In acest catalog veti
gasi detalii tehnice precise si autentice, care va vor permite sd alegeti cu usurinta produsul cel mai potrivit pentru

lucrarea dumneavoastra.
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SHARK PLASMATE=CH

CEA PLASMA CUTTING DIVISION

Gama de echipamente de tdiere cu plasma SHARK este rezultatul unor investitii considerabile de capital si resurse dedicate cercetarii.
Echipamentele SHARK sunt echipate cu pistolete de noua tehnologie, care au contribuit Th mare masurd la o crestere remarcabila atat a
calitatii, cat si a vitezei pe parcursul intregului proces de tdiere. Calitatea se reflecta clar in taieturi ingrijite, lipsa zgurii, zona minima
afectatd termic si muchii suficient de drepte.

Sursele de alimentare SHARK reprezintd o solutie eficienta pentru tdierea oricarui metal si a tablelor perforate. Controlul electronic,
Tmpreuna cu precizia si flexibilitatea invertorului, ofera intotdeauna cei mai corecti parametri pentru a obtine o tdiere de cea mai Tnalta
calitate, Tn functie de grosimea si tipul de material taiat.

Noile pistolete SK din gama SHARK pentru taiere manuala si SKM pentru automatizare CNC permit tdieri fara frecventa ridicata pentru
amorsarea arcului, reducand astfel perturbatiile externe asupra mediului.

SHARK sursele de tdiere puternice, dotate cu circuit profesional de aer cu debit mare, asigura tdieturi perfecte.

= Control electronic pentru o calitate excelent3 a taierii

= Circulatie profesionald a aerului cu debit mare

= Pistolet cu arc pilot

= Posibilitatea de a taia gratare si table perforate

= Posibilitatea de tdiere prin contact cu curenti mai mici de 50 A, fara niciun dispozitiv de ghidare sau alte distantiere.
= Grup regulator cu filtru incorporat si eliminare automata a impuritatilor din aer

= Panou de control frontal inclinat, usor de citit si reglat, foarte vizibil din orice directie

= Structurd principald metalica cu rame frontale din fibre rezistente la socuri si panou de control protejat impotriva impactului accidental

= Dispozitiv de protectie electricd pe pistolet pentru a asigura siguranta maxima a operatorului
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Circuit electronic inovator care permite un transfer optim si gradual al arcului pilot Tn arcul principal,
n timpul Tnceperii arcului de t3iere.

Comparativ cu un sistem traditional de transfer cu arc, acesta are urmatoarele avantaje:

= Garanteaz3 stabilitatea imediat3 a fluxului de plasma

= Creste performanta de pornire a taierii si Imbunatdteste, de asemenea, calitatea tdierii

= Creste durata de viata a consumabilelor pistoletului

TRANSFER LA PORNIRE

Functia reduce treptat curentul la sfarsitul t3ierii, pana la valoarea optima.
Fata de metodele obisnuite, ofera:

= Calitate mai buna la cap3atul taieturii si separarea pieselor

= Zgomot redus la sfarsitul taierii

= Elimin3 separarea manual3, care poate deteriora muchia taiata

INCHEIERE CONTROLATA

Procedeul produce o fanta Tngusta pentru tdierea precisa a metalelor subtiri, inclusiv a contururilor
complexe.

Poate Tnlocui procedee mai costisitoare, precum tdierea cu laser sau cu jet de apa.

Consumabilele Clean-Cut pentru pistoletele manuale SK125 si cele mecanizate SKM125
concentreaza arcul si permit tdierea materialelor de pana la 2 mm, la curenti de cel mult 45 A.
Avantaje:

= Taierea tablelor subtiri cu muchii curate, fara bavuri

= Respectarea tolerantelor stranse

= Taierea formelor complexe

= Realizarea detaliilor fine in tabla

TAIERE CLEAN-CUT

Crdituirea cu plasm3 este o metoda rapida si economica de indepartare a metalului.

Se aplicd metalelor conductoare, precum otelul carbon, inoxul, aluminiul si cuprul. Fata de crdituirea
cu electrod de carbon, ofera:

= Executie simpl3 si rapida

= Costuri reduse

= Nu necesitd operatori special instruiti

= Vizibilitate buna a zonei de lucru

= Mai putin fum si zgomot la locul de munca

Aplicatii uzuale:

= |ndepartarea fisurilor
CRAITUIRE = Repararea rezervoarelor din otel, aluminiu si inox

= Intretinerea si repararea vehiculelor
= Pregatirea marginilor tevilor si pieselor

= Indepartarea sudurilor defecte si a excesului de sudurd
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SHARK 45 PLASMATECH

CEA PLASMA CUTTING DIVISION

Echipamentul de t3iere cu plasm3a monofazat SHARK
45, puternic si usor, cu PFC, este alegerea ideala pentru
reparatii de caroserii auto, agricultura si intretinere.
Dispozitivul PFC asigura o putere mare de tdiere
cuplatd cu un consum redus.

/ Pistolet SK65 cu amorsare posterioara si
cablu coaxial

v/ Corectie factor de putere PFC - siguranta de

A
v &?rcula'gie profesionala a fluxului de aer de

mare putere . ) _
/ Control electronic pentru o calitate excelenta

a taierii

= oc @uie

p Duratd mare de viatd a consumabilelor GRAFICUL VITEZEI DE TAIERE

p Posibilitatea de a tdia gratare si table perforate n

116  3/16 5/16  7/16 9/16 11/16

P Posibilitate de tdiere prin contact S PO I ) S RN N NP PSR | 11390
g % H H
p Capac de protectie Tmpotriva socurilor si prafului pentru panoul de comanda E .
g 40 A — 330
A 3 Vitez3 maxim3 de t3iere =
P Pistolet cu arc pilot | 1
| H 270
O !
p Conector central pentru pistolet 1 =1
1 @ Fe —H 210
» Stabilitatea parametrilor de t3iere la fluctuatii ale tensiunii retelei de +£15% K I i @ oni M
35 | N I - 150
» Grup regulator cu filtru incorporat si expulzare automatd a impuritatilor din aer ’ \" L 1
2,5 \—T l - 90
p Structurd principald metalicd cu cadru frontal din compus de fibre rezistent la socuri 1,5 | * -l U
Ll | e i 1 11 3
. o _ . 5 NS [ T H30
» Panou de control frontal inclinat, usor de citit si reglat si foarte vizibil | LL LT T T r——
din orice directie 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
< 55 1 . . T " mm
» Protectie electricd la pistolet pentru siguranta maxima a operatorului
PFC: CORECTIA FACTORULUI DE PUTERE
Forma de und3 a curentului extras din retea este facuta sinusoidald de dispozitivul PFC, cu o absent3 totald a pert G Qi \
retea si o optimizare a consumului, ceea ce permite utilizarea sursei de alimentare la intreaga gama cu o siguranta q -—\--——/------—-‘ FE
ofera masinii o protectie mai largd Tmpotriva fluctuatiilor de tensiune a retelei, faicind-o si mai sigura atunci cand es p 3 deg
: ! g ’ ’ : g e SINUS

electrogene.
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234926

418485

410681

427529 427530

DATE TEHNICE

Tensiune alimentare 50/60 Hz
Putere absorbita la | max.
Sig. temporizat3 (| eff)
Factor de putere / cos
Randament

Interval de curent

Ciclu de lucru la 40 °C: 100 % / 60 % /
x %

Necesitd motogenerator pentru capacitate
maxima

Capacitate de t3iere: recomandatd /
maxima / separare / perforare

Gaz utilizat
Presiunea gazului
Debit de gaz
Clasa de protectie
Dimensiuni

Greutate

Alte tensiuni disponibile la cerere

\% 230-1ph
kVA 55
A 16
0,97 /0,99
% 80
A 20 =40
A 20
A 30
A 40 (35%)
kVA 6
mm 10
mm 15
mm 18
mm 8
Aer / N 2
bar 50-5,5
[/min 130 = 150
IP 23S
mm 390x185x595
Kg 16

115-1ph 230-1ph
438 56
25 16

0,97 /0,99

80

20 =30 20 =40
- 20
20 30

30 (25%) 40 (35%)

6 6

8 10
12 5
15 18
- 8
Aer / N 2
50=55
130 = 150
PENS
390x185x595
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INFORMATII PENTRU COMANDA

004420

004421

SHARK 45, 230 V monofazat, cu
pistolet SK65, cablu de mas3 6

mm?/4 m si set consumabile
(343960)

SHARK 45-SV, 115-230 V
monofazat, cu pistolet SK65, cablu de

mas3 6 mm?2/4 m si set consumabile
(343960)

PISTOLET DE PLASMA

022067

343960

Pistolet SK65 4 m 60 A

Consumabile Set initial pentru SK65:
2 Electrozi, 1 Duz3 de t3iere cu
contact ¢ 0,90 (30-40 A), 2 Duze
plate ¢ 1,00 (40-50 A)

ACCESORII

418485
410681
234926

427529

427530

Compas pentru pistoletul SK65
Suport pe roti pentru pistolet
Carucior de transport CTP 10

Filtru de aer comprimat

Filtru cartus Pachet de 4 buc
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11
.5 ﬁ _____ 4
0,8 (20-30 A) ________ .
TAIERE PRIN CONTACT 0,9 (30-40 A)
11

Distantier

Duza exterioara Duza Inel turbionator

1,0 (40-50 A)

o -y 4
0,8 (2030 A) ______ l

=10 g

0,9 (30-40 A)

TAIERE PRIN CONTACT CU ELECTROD PRELUNGIT

Electrod

@ N o U AW N =

11
12

422664
433607
425021
482126
408601
408602
408603
425058
408621
408622
486078
424480

Corp pistolet

0-ring
Electrod
Inel turbionator
Tsiere contact duz3 ¢ 0,8 (20-30 A)
Duz3 contact cu 4 proeminente ¢ 0,9 (30-40 A)
Duz3 platd ¢ 1,0 (40-50 A)
Electrod prelungit
Tsiere contact duz3 extins3 g 0,8 (20-30 A)
Duz3 extins3 pentru t3iere cu contact ¢ 0,9 (30-40 A)
Duz3d exterioard

Distantier cu varf dublu

e Asamblat pe pistoletul SK65 cand este furnizat cu echipamentul

1
10
10 o
5 °
10
10
10 °
5
5
5
1 °
2 °
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