DT-Stel 21

Normbezeichnung:

Anwendungsbereich:

Richtanalyse des
Drahtes (%) :

Harte des reinen
Schweildgutes :

Lieferprogramm:

DRATEC

WIG-Schweildstabe auf Co-Basis

DIN 8555: WSG 20-GO-300-CKTZ

DIN EN 14700: S Co 1
AWS A5.21: ERCoCr-E

Die Kobaltbasislegierung setzt ein austenitisch —
ledeburitisches SchweilRgut mit eingelagerten Cr- und Mo-
Karbiden ab. Sie setzt das zaheste, korrosionsbestandigste und
warmfesteste Schweillgut der gangigen Kobalt-
Basislegierungen ab. Die Legierung widersteht neben hohem
Abrieb und korrosivem Angriff auch harten Schlagen und ist
bestandig gegen hohen Temperaturen sowie Thermoschock.
Das Schweifdgut ist von hoch StolRbestandigkeit,
kaltverfestigend und lasst sich durch Hammern bis auf

ca.45 HRc verfestigen.

C:0,3 Si:0,6 Mn:0,8 Mo:4,5Ni:25 Cr:27,5 Fe:<2,5

Co : Basis

32 HRc
Harte verfestigt: bis 45 HRc
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